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显示器和键盘说明  

 

 
显示器、旋钮和键盘  版本P  显示器、旋钮和键盘      

 

 

总开关 

程序增加/减少键 周期显示 

程序显示键 烹调周期键 

对流模式2 +3组合模式键 正常/低风扇速度选择键

蒸汽模式键 

炉膛温度显示器 设置/选择器旋钮 

烹调时间显示（剩余/设置） 
食物中心温度显示（真实/设置） 
湿度显示 

设置/选择旋钮 

食物中心温度设置键 
自动湿度设置键 手动湿度启动 

开始/停止键 
门开自动冷却键 

炉膛照明灯开关键 炉膛通风键 

中心探头连接口 
中心探头 



 
 

 

每日清洁 

彻底清洁... ... 这是实现顺利烹调和更好产出的前提条件

1

¦ 的风味保持不变； 

¦ ，不再像以前食物残余物燃烧可能产生烟雾；  

¦ 节约能源；  

¦ 命更长； 

¦ 此外，程序的简单易用意味着可迅速进行彻底清洁，给操作人员带来巨大便利； - 设备的

准  - 10分钟蒸汽循环 - 5分钟洗涤 - 5分钟干燥  

2 使用高压喷射水来清洁炉外部。在钢表面不要使用腐蚀或磨砂物质进 

      行清洗，避免用钢丝绒或钢丝刷擦洗，因为可能发生不可逆转的损坏。此外，对于刺激性 

剂，因其非碱配方含有高比率的钠和氨，会迅速损坏密封物，损害联炉的效率和运

行。 联炉的外部应采用海绵、热水和适宜的普通洗涤剂进行清洗。  

3 • 建议使用专门配方的洗涤剂。 

工作结束后清洁联炉，预设程序“CL”。进行以下步骤： 

1 • 打开联炉。 

2 • 按下按键18，显示“CL”程序。按下按键16，联炉自动加热或冷却炉腔，使温度达到50 °C。 嘟 

嘟声表明联炉达到已设置温度。 

，使用不会刮伤钢表面的刮刀，清除烹调溢出物。然后在内部喷涂专用炉具清洁剂。       

使用非腐蚀的碱性产品。关上炉门，使化学物质发生反应 

（生产厂家指定时间通常为5-10分钟）。 

 • 按下按键16：启动一个预设程序，使用100 °C的蒸汽，并维持20分钟。  

5 • 最后，声音警告提醒操作人员该周期已完成。 此时，完全切断设备电源，缓慢打开炉门。 

6 • 用充足的清洁水彻底冲洗联炉，用海 物。建议使用手持喷淋器（可选配 

 

 

： 

.  

 食物本身

 操作过程中

 维护工作更少，使用寿

对于

备大约为5分钟

 • 注意 请勿直接喷水或

的洗涤

3 • 打开炉门

4

绵擦去粘在门上的密封

件）。  



 

 

 

7 • 重新开机，选择大约5分钟的对流周期：干燥阶段。  

日常维护 
¦ 关机

¦ 取出

¦ 使用正确尺寸的螺丝刀或硬币，拧下导流片螺丝，从而清洁背面。对于彻底清洗，建议使用手持

¦ 用干净的

¦ 如果污 大小符

合，可在洗碗机里清洗导流片。 

较长的闲  如果 较长的时间（如假期或季节性歇业），必须彻底清洗， 留下

食物 空气可以在炉内循环。确定切断所有公用设施供应（电、水

和气，如已连接）。作为清洁后的额外保护措施，可以涂刷专用金属上光剂，保护外部表面。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 • 停机并切断所有装置的电源（电、水和燃气，如已经连接）。无设备使用时，让门保持微开 

 
 

1 • 定期… ... 建议在必要时清洁导流片和盘架。为此，应进行以下步骤： 

并切断所有公用设施的供应（电、水和气，如已经联接）；  

盘架；  

喷淋器（可选配件）； 

布拭干；  

物难以清除，有必要拆除导流片。请勿使用会损坏钢表面的研磨剂或洗刷物。如果

 

 

2 • 置期间 联炉闲置 不要

或污垢的痕迹。让门保持微开，使

 

 

 

 

 



 

 

 

汽锅除垢 

醒操作人员。 

AL”消息不能因明显检查原因而关闭该设备。然而，建议在距消息显示最近的几个小时

水垢的出现会导致蒸汽线路中能量的损失，会对蒸汽发生器产生严重损害。 
当切断设备电源时，会显示“CAL”消息。“de”去垢周期结束后，可重新设置小时数总和，并清除消息。

为实现该项操作，在去水垢程序终止后，断开主电源与联炉几秒钟。通过设备冷却和清洗，可执行去

水垢工作（参阅“每日清洁”）。建议该工作得到授权人员协助。 
启动“de”去垢周期 用按键1打开联炉，按 键18并保持，直到显示器显示“de”程序。显示器5
显示“ATT”等待。此时会启动汽锅排水和 动操作，然后显示“det”和 “IN”，周期性声

音警告告诉操作者在拧下螺帽A之后，应根据汽锅容量，添加去垢剂（如必须，可根据生产厂家

的指示，进行稀释）。请参阅下表： 

 燃气 电 

 

如有必要用特殊“去垢（de）”周期、启动蒸汽生成器的去垢功能，该设备能够计算蒸汽生成

小时数，然后用“CAL”消息提器的运行

“C
里启动“去垢”程序。为了检查到 “CAL”消息显示的剩余小时总和，用按键1切断联炉电源，

按下按键3 并保持3秒钟，显示器将显示剩余小时数。 

下按

清洗的自

型号 升 升 
6 x GN 1/1 2 . 5  3 . 5  

7 x GN 2/1 - 1 1  

10 x GN 1/1 4  1 1  

10 x GN 2/1 6  1 2 . 5  

20 x GN 1/1 6  1 8  

20 x GN 2/1 2 0 . 5  3 0  

 
 

 
 
5 • 关闭螺帽“A”。 
 
 
 
 



 
 
 
 

寻求技术支持，因为排水管可能堵塞，汽锅需要检修。

显示器5-6同样说明该问题（参阅“自我诊断和故障识别”）。 
此后，用强制通入自来水来清除汽锅里的其它抗去垢颗粒，然后再装入清洁水。 

这是第二个自动周期，可运行联炉（提供蒸汽）25分钟，从而彻底清洁蒸汽发生器

以便 汽引入联 。本周期包括以下阶段：通过引入普通水并使清洁后的水排

锅排水，清洗汽锅  
 

重要

以上 准备 的蒸汽发 器彻底清洁，在该周期发生的任何故障都将显示在显示

5和6上。在此阶段，在授权技术支持到场前，不得使用该设备！  

该程序的正确退出由“END”消息标识，按键1，退出“de”程序。同时，为下一去垢保留的小

时数更新。 

 

操作必须在操作人员的严密监控下进行！ 

作人员在使用该产品时，必须严格遵守预防措施（面罩、手套等）！ 

能因任何原因中断去垢周期！ 

断该周期会使整个流程无效，浪费去垢剂。并且，如果去垢剂没有完全冲洗出汽锅，会产生污染风

。中断还会阻止电子控制装置将汽锅小时计数器重置到零的操作。 

 
1 • 去水垢操作 

按下按键16，向汽锅注满水和去垢清洁剂的混合物。 

“周期1”：这是第一个自动周期，允许锅炉升温并保温30分钟（显示器6上倒数计时）。这样，

去垢剂可以充分作用。此后汽锅排放出内容物（清洁剂与水的混合杂质）。检查液体是否顺

畅流出。如否，拨打电话给服务人员

“周期2”：
和管道， 将蒸 炉中

出，对汽 。

信息：  

程序确保对 就绪 生

器

警告： 
该

操

不

中

险

 
 


